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Vorteile

/ Das HSG-Schleifprinzip mit passiv
angetriebenen Umfangs-Schleifkdrpern
(in Reihe im Schleifbalken) schlieBt
Uberhitzen oder Einschleifen aus

| Gezielter Abtrag von 0,1 mm fiir ein sicheres
Entfernen der aufgeharteten Randschicht

/ Enorme Non-Stopp-Schleifleistung bis 60
Kilometer Schienenbearbeitung pro Schicht

/ Auch empfohlen als akustisch wirksame
Schleiftechnologie

| Effektive Riffelentfernung
I Schmierfilmbeseitigung

Video
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Feinschliff

Grobschliff

Einsatzgebiete

/ Strecken- und Weichenbearbeitung

/ Neulagenbearbeitung

/ Larmminderung in sensiblen Bereichen

/ Head Check Pravention und Riffelentfernung

Schleifkorper fiir die schnellsten
Schienenbearbeitungsmaschinen der Welt

Mit ,High Speed Grinding (HSG)" entwickelte
Vossloh ein neues Verfahren fiir das praventive
Schleifen von Eisenbahn-, Nahverkehrs- sowie
industriell genutzten Netzen. Einzigartig ist die
Schleifgeschwindigkeit von bis zu 80 km/h, die
erstmals einen flexiblen Einsatz innerhalb des
Fahrplans ermdglicht. Das Zugfahrzeug zieht die
Schleifmaschine Gber die Schienen, wobei die Schleif-
korper in den einzelnen Aufnahmestationen/Schleif-
balken hydraulisch angepresst werden. Durch die
Vorwartshewegung und das Anpressen entsteht
eine kombinierte Rotations- und Schleifwirkung der
Schleifkérper. Die groben oder mittelfeinen Schleif-
kérper nutzen sich beim Abtrag der obersten Stahl-
schicht gleichmaBig ab. Die grobkdrnigen Schleif-
korper liefern einen héheren Materialabtrag, die
mittelfeine Variante sorgt fiir eine geglattete
Oberflache mit einer Schienenrauheit unter 7 ym
zur Head-Check-Pravention. Dank schwenkbarer
Schleifbalken ist eine aktive Profilbeeinflussung

(z. B. Anti-Head-Check-Profil) méglich.
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Schleifkorper High Speed Grinding
Technische Daten

Die Schleifkérper setzen sich aus drei Hauptkomponenten
(Korund, Harz, Fiillstoffe) zusammen, wobei das Fiillmaterial
verbesserte Schleifeigenschaften gewéhrleistet.

Schleifqualitat

Sowohl durch die stabile Reihenaufhéngung der passiv angetriebenen
Schleifkérper als auch der kurzen Kontaktzeit zwischen Schleifkdrper
und Schiene kein Uberhitzen oder Einschleifen. Es kommt zu keiner
Materialbeeinflussung der Schiene.

Recycling

Sowohl die Schleifbuchsen als auch die Achsen sind recycelbar.

Hierflr wird der Korund von den Schleiftépfen der abgenutzten
Schleifkorper entfernt. Nachdem die Schleifbuchsen und Achsen
gereinigt wurden, sind diese mehrfach wiederverwendbar. Auch die
Korundreste werden im Sinne der Nachhaltigkeit weiterverwendet.
Durch ein ausgekliigeltes Recyclingsystem werden auch diese Rohstoffe
weiterverarbeitet.

Die Entsorgung kann auf Kundenwunsch komplett durch Vossloh
erfolgen.

Transport und Lagerbedingungen

Trockene und frostfreie Lagerung; bei Transport auf dem Seeweg
ist ein besonderer Schutz vor salzhaltiger Luft erforderlich.
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Staubanalyse/Emission

Die Stauberfassung der HSG-Maschinen ist aus einem mineralisch
verstarktem Verbundwerkstoff gefertigt, der alle fiir die Funktion
und den sicheren Bahnbetrieb notwendigen Anforderungen an
Temperaturbestandigkeit, VerschleiBfestigkeit, Schadenstoleranz
etc. erfiillt. Da nicht metallisch, besteht keine Beeintrachtigung der
an der Schiene oder in Gleismitte angebrachten Schaltmittel.

Arbeitssicherheit

Trotz der Staub- und Funkenauffangquote von > 95 % sowie den
Funkenschutzblechen bleibt ein Restrisiko von Branden bestehen.
Bei groBer Trockenheit muss individuell entschieden werden, ob
geschliffen werden kann. In Deutschland Orientierung am
Graslandfeuer- sowie Waldbrandindex.

Abtrag und Reichweite

Beide Faktoren hangen von diversen Einflussfaktoren wie Temperatur,
Luftfeuchtigkeit, Schienenharte (vorhandene Basisharte und betriebs-
bedingte Aufhartung), wechselndes Schienenkopf-Querprofil ab und
konnen stark schwanken. In enger Zusammenarbeit mit dem Kunden
wird der notwendige Abtrag und die maximal magliche Reichweite fiir
das Verfahren erarbeitet.

Schleifkdrperarten Grobe Schleifkdrper
Schleifbereich Fahrkante (FK) Fahrkante (FK)
Artikelnummer 1300381 1301211
Abtrag pro Uberfahrt (HSG) | 0,04 mm 0,02 mm
Belchwgltg/Meterlelstung ca. 16 km a. 12 km
je Schleifkorper
MaBe D=120mm, H=73 mm D=120mm, H=73 mm
Gewicht ca. 2,5kg ca. 2,5kg
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SCHNITT A-A

Fahrkanten-Schleifkérper

Mittelfeine Schleifkorper

Grobe Schleifkdrper
Fahrfléche (FF)

Mittelfeine Schleifkorper
Fahrflache (FF)

1300382 1301210
0,04 mm 0,02 mm
ca. 40 km ca. 35 km

D =160 mm, H =84 mm
ca. 4,5kg

D =160 mm, H=84 mm
ca. 4,5kg

\ SCHNITT A-A

Fahrflachen-Schleifkérper
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